
Remanufacturing in der Praxis:
Was wirklich dahintersteckt — Prozesse, Digitalisierung und der Weg 
zur intelligenten Aufbereitung

be part of a better future
www.rema-germany.eu
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„Wir haben uns als oberstes Ziel gesetzt, 
unseren Beitrag für die nachhaltige 
Schonung der Ressourcen unserer Welt 
stetig zu erhöhen, andere 
Marktteilnehmer dafür zu gewinnen und 
dadurch ein Synonym für die Circular 
Economy im relevanten Markt in Europa 
zu werden.“
  
  - Heinz Hölker

http://www.rema-germany.eu/
http://www.rema-germany.eu/
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Made in 
Germany

Firmenvorstellung

Zahlen, Daten, Fakten

APS-Germany GmbH
rema.germany, eine Marke der Automotive Product Solutions-Germany GmbH, 
steht für nachhaltige Wiederaufbereitung und ressourcenschonende 
Lösungen im Bereich LKW-Teile. 

12/2006
Gründung

60 Mitarbeiter

25 Mil. Euro

Hauptmärkte 
EU und EFTA
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Firmenvorstellung

Zahlen, Daten, Fakten
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Nachhaltigkeit
- CO2-Berichterstattung und Zertifizierung
- Einblicke in den Produktkohlenstoffgehalt
- Ressourceneffizienz und –einsparung

Produktlinien
- Lenksysteme
- Antriebskomponenten
- Kraftstoff – und Abgassysteme
- Bremssysteme

Wiederaufbereitung
- Produktion
- Altteil Management
- Entwicklung

Reman-Services
- Retourenmanagement System
- Technische Services
- Kundenservice
- IT-Integrationslösung



Firmenvorstellung

Distributionswege
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Aftermarket

OEMOES



Produktportfolio

Firmenvorstellung
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Circular Economy
„closing the loop“

Remanufacturing
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Alt vs. Neu

Firmenvorstellung

Altteil Neuteil
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Lösung und Innovation
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„Ein Kunde brachte 50 defekte Bauteile. 
Früher wären sie Schrott gewesen – heute 
laufen 47 wieder. Das spart Geld, Ressourcen 
und zeigt, was Kreislaufwirtschaft kann, wenn 
Know-how auf Technik trifft.“

rema.germany – Vorreiter in der regenerativen Fertigung

70%
Materialeinsparung

Reduktion des Primärmaterialbedarfs durch 
systematische Wiederaufbereitung

60%
Energieeinsparung

Verringerter Energieaufwand gegenüber 
Neuproduktion

100%
Qualitätsniveau

Vollständige Prüfung aller regenerierten 
Komponenten



Wiederaufarbeitung Getriebesteller

= Reinigung, Sichtprüfung, elektr. Tests

= Neue Komponenten

= Mechanische Tests (Toleranzen etc.), Reinigung

Remanufacturing
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Remanufacturing Euro6

Remanufacturing
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= Cleaning & visual inspection

= New components

= Mechanical testing (tolerances,, etc.), cleaning

Immer mit neuer 
(nitrierter) Düse

Immer neu

Standardisierter
Prüfprozess

Immer mit 
neuen O-Ringen

Immer inkl. Anbausatz 
& passenden Dichtungen

Standardisierter 
Wiederaufbereitungsprozess
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Rohstoffpreise
Kontinuierlicher Anstieg bei Neuteilen

Lieferengpässe
Verlängerte Beschaffungszyklen

Protektionismus
Kritische Bauteilverfügbarkeit

EU-Green-Deal
Strenger Umweltauflagen erfordern 
nachhaltige Produktionskonzepte

TCO-Druck
Optimierungsbedarf in Flotten

Krisensymbol: Halbleiterkrise
Die globale Chipkrise hat 2021/22 zu massiven Produktionsstopps bei führenden OEMs geführt. Volkswagen, BMW, 
Daimler – alle betroffen. Was kommt als nächstes?

Der Handlungsdruck im Markt

Remanufacturing
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Total cost of ownership vs. total cost of purchase

Remanufacturing

TCO
klassische Kostensicht

Fokus: bekannte Besitz- und Nutzungskosten.

Kaufpreis (P / EK)

Werkstattkosten + Ausfallzeit nach 50 % Nutzungsdauer

Aus-/Einbaukosten über Nutzungsdauer

Ausfallzeit für Prüfung und Aus-/Einbau

Ausfallzeit durch Verfügbarkeit / Lieferfähigkeit

Altteilwert abhängig von Altteilannahme

erweiterte Sicht

TCP
vorausschauende Kostensicht
Kaufpreis

Altteilwert / Altteilannahme

Fracht

Altteilfracht

Zahlungsbedingungen

Lagerbereinigung

Verfügbarkeit

Qualität

TCO: Kaufpreis + Werkstattkosten/Ausfallzeit + Aus-/Einbaukosten + Ausfallzeit + Altteilwert

TCP: Kaufpreis + Altteilwert + Fracht + Altteilfracht + Zahlungsbedingungen + Lagerbereinigung + Verfügbarkeit + Qualität



rema.germany Portal
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rema.germany Portal

15www.rema-germany.eu

http://cs.rema-germany.com/


Forschung & Entwicklung
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Aktuelle Projekte

Produkt-
entwicklung

Altteil-
management

ProzesseProduktion



Speed 4 Reman

Speed4Reman
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Förderprogramm: Unterstützung für KMU in NRW (Innovation & Industrie)

Soft target: Schaffung von Arbeitsplätzen

Laufzeit: 3 Jahre

Fördervolumen: ~€2.0m

Partner: WHS (Westfälische Hochschule) — enge, praxisnahe Zusammenarbeit

Ressourcen & Förderumfang

• WHS: 2–3 Teilzeitstellen

• REMA: 2–3 Vollzeitstellen, die dem Projekt gewidmet sind
• Förderfähige Kosten: z. B. Prüfequipment / Tester 

(Material- und Projektkosten)

Projektansatz / Phasen

• Phase 1: Baseline assessment (current state & gaps)

• Phase 2: Process improvement & further development
• Phase 3: Apply and validate improved processes based on 

research results

Projektziele:

• Schnellere Markteinführung von Produkten in der richtigen 

Qualität und zu den richtigen Kosten

• Entwicklung von Remanufacturing-

/Wiederaufbereitungskonzepten innerhalb von sechs Monaten 

und Befähigung neuer Produkte zur Marktreife im gleichen 

Zeitraum von sechs Monaten



Neue Produktionsstätte
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Daten
• 6.000 m²
• 2,5 Mio. € Investition

Speed4Reman
• Westfälische Hochschule
• Entwicklung neuer Reman-

Konzepte für weitere 
Produktgruppen

Neue Produktlinien:
• DPF
• Getriebesteller
• Bremsen
• AdBlue-Pumpen
• Lenkungen (Fokus 2027)



rema.germany Portal

Fertigungssystem
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rema.germany Portal

Fertigungssystem
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RMS Prüfprozess – KI-Unterstützt

Palette mit Altteilen

DPF Prüftisch DPF
mit Absaugung

Bremssattel Prüftunnel / Band
Sattelprüfung

AdBlue
Dosiereinheit

Prüftisch AdBlue & 
Injektoren

1

2

3

KI

KI

KI

Produktion

Verschrottung

Händische Prüfung

Produktion

Verschrottung

Händische Prüfung

Produktion

Verschrottung

Händische Prüfung
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RMS Prüfprozess – KI-Unterstützt

Training Computer-Vision Modell (KI)
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DPF

12184

79

812

Gesamt: 13.075 Bilder

Bremse

44379

421

3240

Gesamt: 48.040 Bilder

AdBlue

5441

345

37

422

Gesamt: 6.245 Bilder

Injektoren

8743

300

801

Gesamt: 9.844 Bilder 

Grade A Grade B Grade C Grade D

Abgeschlossen (3) Aktuell im Training



Ausblick 2026/2027

Ausblick
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Technische Informationen digitalisiert:

• “easy-to-deal-with” Altteilkriterien

• QR-Code (Technische Dokumentation – 

Erweiterung in weitere Produktgruppen)



Let‘s make the truck greener! 

www.rema-germany.eu


